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Competencia en tecnologi | s
ompetencia en tecnoliogia press-in ~—

La terminacién sin soldar para los conectores ha ha’,lmil{®
dejado patente su fiabilidad durante décadas. Hoy en o
dia, el uso de conectores press-in se ha extendido El disefio del contacto

a todos los campos de las aplicaciones eléctricas y patentago permite un
electronicas. 20% mas de tolerancia

en el taladrado
metalizado de 0,6
El uso de la presién en componentes eléctricos, mm que la tolerancia
principalmente conectores, se caracteriza por la estandar de 0,69% mm.
conexion del contacto del conector y el taladrado
metalizado de la PCB. Mientras que las caracteristicas
eléctricas deseadas se pueden lograr con relativa
independencia del disefio de la zona press-in, las
caracteristicas mecanicas de esta zona son cruciales
para el acoplamiento fiable de los conectores en PCB
con diferentes superficies.

Aunque el alcance de los requisitos del proceso press-in

se define generalmente en especificaciones probadas a

lo largo del tiempo, las nuevas zonas press-in deberian

ofrecer un manejo éptimo y una terminacién fiable. Esto

se garantiza fundamentalmente a través del disefio

de zonas press-in y la meticulosa observancia de las

tolerancias. HARTING ha estado utilizando simulaciones

FEM para el calculo y optimizacién de las zonas press- Sub-D

in durante un largo periodo de tiempo. Esta experiencia La terminacién con
nos permite simular varias configuraciones de PCB muy  forma de cuchara
precisas. del contacto
proporciona una
posicion vertical del
conector fiable que
permite una mejor
alineacion durante la
insercion.

Debido a la variedad de disefios de contactos
del conector, la zona press-in ha sido disefiada
para ajustarse perfectamente al espesor del metal
del contacto y las dimensiones y tolerancias del
taladrado metalizado.

Tecnologia
press-in

SEK

El conocido ojo de
aguja permite la
compensacion de
las tolerancias de
las propiedades

de la superficie de
la PCB. El exceso
de material se
desplaza al interior
del taladrado
metalizado, con lo
que se garantiza una
conexion hermética
al gas.
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Competencia en tecnologia press-in

Debido a la alta resistencia a la deformacion y a
la elasticidad de los contactos HAEQreEsS, es posible
retirarlos facil y repetidamente en caso de reparacion
sin que esto suponga ningun deterioro de su
funcionamiento.

Actualmente, las superficies estafiadas se emplean
ampliamente como estandar y las tendencias de la
tecnologia PCB avanzan hacia el uso de superficies
con poco o incluso sin estafo. Las alternativas
importantes son Cu, Pd, Au y Ag. Los parametros
especificos y los factores de friccion particularmente
diferentes de estas superficies plantean exigencias
muy elevadas en las zonas press-in.

harpress es extremadamente versatil y ofrece
un contacto eléctrico fiable, con lo que resulta
especialmente adecuado para aplicaciones con
estas superficies.

Consultenos si desea informacion sobre los informes
de pruebas detallados.

Ventajas de la tecnologia press-in

e Se evitan los choques térmicos asociados al
proceso de soldadura y el riesgo de funcionamiento
incorrecto de la placa.

® No es necesaria la limpieza posterior de la PCB
montada.

Tabla de configuracion recomendada para
taladrados estainados

Taladrado metalizado

0,6 mm 1mm
@ del taladrado [mm] 0,71 -0,74 1,12-1,15
Espesor de Cu [pym] 30 - 60 25-75
Espesor de Sn [pm] 5-20 5-15
@ del taladrado [mm] 0,55 - 0,67 0,94 - 1,09
Espesor de la placa [mm]| 1,6-3,2 1,6-3,2
Gama de conectores har-mik SEKy Sub-D

llustracion:
zona press-in

en taladrado metalizado

HARTING

@ del taladrado

Configuracion
recomendada
para taladrados
metalizados

Cu

A

Sn

@ de taladrados metalizado

Tecnologia
press-in
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Tecnologia

press-in

Competencia en tecnologia press-in

Control de calidad de la terminacion
press-in

La fuerza de insercidon guarda correlacion con el
diametro del taladrado metalizado y con el coeficien-
te de friccion de la superficie; por lo tanto, se puede
emplear para un control continuo del proceso.

La fuerza de retencidon, como medida indirecta de
la fuerza normal, permite calificar el proceso o las
pruebas aleatorias

weAnas [mm|
Al -i

Bl ! (]
| 0l 1S ns o 1D 1= I.-s[1:sIl == 5 are.Enm
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20 HARTING le asesora con los métodos de control de
04 calidad mas avanzados mas alla del ambito habitual.

HARTING

fuerza de insercion
min./max.

LEK}

A

fuerza de retencion
min./max.

Hil

4l

fuerza de insercion / retencién por contacto [N]

- “L
Pl
IEC 3525
I
e 0% (1] 1 { ik 14 (% Ni-]

Dimensiones del taladrado [mm]

Fuerzas de insercién y retencién habituales de la zona press-in
de Sub-D

Las maquinas press-in automaticas de HARTING
cuentan con una interfaz grafica de usuario para
controlar el proceso y la calidad de la terminacion
press-in (ver capitulo 30).

Radiografia de un conector insertado



hﬂl.'l”il{® Versiones press-fit de pin y receptaculo

Numero de contactos

Paso

Corriente de trabajo

Tensién de trabajo

Tensioén de prueba U, o

Resistencia del contacto

Resistencia del aislamiento

Rango de temperatura

Materiales

Molde

Contactos

Superficie de contacto

Zona de contacto

Cuerpo metalico

Press-in
Proceso de insercion

Fuerza de insercion maxima
por contacto

Fuerza de retencién minima
por contacto

Numero de reparaciones

Diametro de taladrados
metalizados de la PCB

68

1,27 mm

1A

240V ~

750V

<30 mQ

> 10 MQ

-55°C ... + 105 °C

Resina termoplastica rellena
de fibra de vidrio UL 94-VO

Aleacion de cobre

Banado en oro selectivamente
segun nivel de prestaciones

Fundicién de zamac o acero
estampado, niquelado

Flat rock

100N

15N

@ 0,690 mm

Taladrados de PCB recomendados

para proceso press-in

Espesor de la PCB

Taladrado : @ 0,71 — 0,74 mm

Cu :30 — 60 pm
Sn :5—-20 um
1,6 —3,2mm

Caracteristicas técnicas

HARTING

Tecnologia
press-in
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hﬂl-'l”il{ . Pin y receptaculo

Numero de contactos

68

Conectores hembra, rectos

N.2 de
Identificacion contactos
Conector hembra
con contactos press-in rectos
68

HARTING

N.2 de referencia

60 02 068 5322

-

e

Dimensiones
+ ]
g | | |
(c-,q." * Li |1 | TG
PR 1
127
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. 1 .4-40UNC
1y . 32
00000008000000000000600 i8R
& '@‘ \Jmﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂmﬂﬂﬂﬂﬂﬂggggﬂgﬂﬂﬁ7_6}
i
r 46,08
ultimo 5791
63,88 ——— =
Taladrados de la placa 06332
(Lado de los componentes)
ultimo

33x[1,27]= —
| 57,91:0,

Taladrados de PCB recomendados para proceso press-in, ver pagina 20.05

press-in

Dimensiones en mm




hﬂl,’”’il{ ® Pin y receptaculo

Numero de contactos

68

Conectores hembra, rectos

N.2 de
Identificacion contactos N.2 de referencia
Conector hembra
con contactos press-in rectos
68 60 05 068 5322

Dimensiones

3'9 o

1 0
321 i
+ ITIT 11T Ili]l 1T ITT0_| &
n w0 @nuuunnnunuunuuuupununuunuuuuuuhﬁé
© £00000000000000000000000000000008/
T ] IIIH 1T LI {
4610 ———
dltimo 53,20
06:688

Taladrados de la placa
(Lado de los componentes)

33x =|41,91] ——=

Taladrados de PCB recomendados para proceso press-in, ver pagina 20.05
Herramientas, ver capitulo 30

HARTING

press-in
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Dimensiones en mm
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Sub-D Version press fit a PCB

Numero de contactos

Corriente de trabajo
ver tabla de capacidad de conduccién de corriente

9, 15, 25, 37, 50
Certificacion UL

Contactos estampados 6,5 A max.
Tension de prueba Urms. 1 kV
“Clearance” y “creepage” >1,0 mm
Resistencia del contacto <10 mQ
Resistencia del aislamiento > 101 Q

Rango de temperatura
El limite de temperatura superior incluye la temperatura am-
biente y el efecto de calentamiento de los contactos bajo carga

-550C ... + 125°C

Terminaciones Taladrados de PCB recomendados

Contacto de sefial| _Pin de masa

PCB banada Taladrado 1,15008 3,150,025
en plomo y estafio Cu 25-75 ym 25-75 um
Sn 5-15 um 4-10 pm
Taladrado metalizado | 0,94-1,09 mm | 3,0-3,15 mm
PCB estafada Taladrado 1505:%.93 350,025
quimicamente Cu 25-50 um 25-50 um
Sn 0,8-1,0 ym 0,8-1,0 ym
Taladrado metalizado | 1,00-1,10 mm | 3,0-3,15 mm
PCB bafiada en Au/Ni | Taladrado 1.15:0.03 3,15%0.025
Cu 25-50 um 25-50 um
Ni 3-7 um 4-7 um
Au 0,05-0,12 um | 0,05-0,12 um
Taladrado metalizado | 1,00-1,10 mm | 3,0-3,15 mm
PCB bafiada en plata Taladrado 1,15008 3,150,025
Cu 25-50 ym 25-50 ym
Ag 0,1-0,3 um 0,1-0,3 um
Taladrado metalizado | 1,00-1,10 mm | 3,0-3,15 mm
OSP Taladrado 1154 ONl5E%02S
PCB banada en cobre | Cu 25-50 um 25-50 um
Taladrado metalizado | 1,00-1,10 mm | 3,0-3,15 mm

Materiales

Moldes y carcasas

Espesor de la PCB: 1,6-3,2 mm

Polimero de cristal liquido
(LCP) UL 94-VO

Contactos Aleacioén de cobre

Superficie del contacto
Zona de contacto Bafiado en oro selecti-
vamente segun nivel de

prestaciones’

Cuerpo metalico Acero banado

Fuerza de conexion y desconexion
Conector sobre PCB
Press-in sin pines de masa

— conexion max. por contacto: 120 N

— desconexion min. por contacto: 20N
Press-in con pines de masa

— conexién max. por pin de masa: 250 N

— desconexion min. por pin de masa: 30N

Fuerza de conexién  9contactos < 30N

15 contactos < 50N

25 contactos < 83N

37 contactos <123 N

50 contactos <167 N

) Nivel de prestaciones 3, 50 ciclos de conexién, sin prueba de gas

HARTING

Caracteristicas técnicas

Capacidad de conduccién de corriente

La capacidad de conduccion de corriente esta limitada por la tem-
peratura maxima de los materiales de los aislantes y contactos,
incluidos los terminales.

La curva de capacidad de corriente es valida para carga de corriente
continua y no interrumpida en todos los contactos del conector de
forma simultanea, sin exceder la temperatura maxima.

Procedimientos de control y ensayo segun norma DIN IEC
60512.
A
8

Corriente de trabajo

0 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 °C

Temperatura ambiente

Ejemplo: conector de 25 contactos
@ Contactos estampados

Configuracion de los contactos
Vista desde el lado de terminacion

+

oo 3 @
e § @1
" e

9 contac- M i
tos 15contac- M F pes e
tos o ; i + +
contac-
tos M F M F
M = conector macho 37 contac- 50 contac-
F = conector hembra tos tos

Condiciones de conexidn segun norma DIN 41 652

P 6,475 —=

Nivel de prestaciones 2 segun CECC 75301-802, 250 ciclos de conexion, 4 dias prueba con mezcla de 4 gases — IEC 60512
Nivel de prestaciones 1 segun CECC 75301-802, 500 ciclos de conexion, 10 dias prueba con mezcla de 4 gases — IEC 60512
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Sub-D DIN 41652 . CECC 75301-802 - IEC 60807

Numero de contactos

9-50

Press-in, rectos, con clips de masa press-in

N.° de
Identificacion contactos
Niveles de prestaciones
Explicaciones, ver pagina 20.08
Otros niveles de prestaciones bajo pedido
Conector macho
Altura del marco central x = 5,7 mm
cuerpo metalico con muescas 9
15
25
Por favor, incluya el digito para orificios
roscados o torretas hembra ajustadas
M3P» 5
4-40UNC P 6
torretas ajustadas 4-40 UNC » 77
Conector hembra
Altura del marco central x = 5,7 mm
cuerpo metalico 9
15
25
37
Por favor, incluya el digito para orificios
roscados o torretas hembra ajustadas
M3 P> 5
4-40UNC P 6
torretas ajustadas 4-40 UNC » 71
Conector hembra
Altura del marco central x = 6 mm
cuerpo metalico 9
15
25
37
50

Por favor, incluya el digito para orificios
roscados o torretas hembra ajustadas

M3 > 1
4-40 UNC P> 2
torretas ajustadas 4-40 UNC » 3"

) La version con torretas ajustadas 4-40 UNC para el nivel de prestaciones 3 no suele estar estar en stock.
Dimensiones de conectores, ver pagina 20.11. Condiciones de conexion, ver pagina 20.08.

Nivel de prestaciones

3

09 66 164 771
09 66 264 771
09 66 364 771

09 66 154 751
09 66 254 751
09 66 354 751
09 66 454 751

09 66 154 751
09 66 254 751
09 66 354 751
09 66 454 751
09 66 554 751

N.° de referencia

Nivel de prestaciones

2

09 66 164 671
09 66 264 671
09 66 364 671

09 66 154 651
09 66 254 651
09 66 354 651
09 66 454 651

09 66 154 651
09 66 254 651
09 66 354 651
09 66 454 651
09 66 554 651




Sub-D DIN 41652 . CECC 75301-802 - IEC 60807

Numero de contactos

9-50

HARTING

Press-in, rectos, con clips de masa press-in

Identificacion

Conector macho
9 — 25 contactos

Conector hembra
9 — 37 contactos

Conector hembra
50 contactos

Taladrados de la placa

llustracion Dimensiones en mm
M3 6 torretas ajustadas
4 - 40 UNC 4 -40 UNC
' \,
N | —
x
\ marca para version > N
de 5,7 mm
b
i V= ﬂ &
£ of il X Y z
—_ 3¢
f l _ _l 6,0+£0,2 420+0,2 3,5 max.
57+0,2 435+0,2 3,9 méx.
M3 6 torretas ajustadas
4 - 40 UNC 4 -40 UNC

|

X —tee—

JQQQI{EQQQ H

arca para version de 5,7 mm 1

clip de masa del contacto

v.
b4

2,8L

Cara de conexion segun: DIN 41652 - CECC 75301-802 - IEC 60807

= 3
<

y.
4

2,84

Con-
tacto
ne 1 v a | b g h
e o) 9 [31,00(24,90| 4x[2,74]=[10,96]| 3x[2,74]=]822|
o 90000 !00000
3 [P ESSSSNSS ?63 15 39,30 |3320| 7x[2.74]=[19.18]| 6x[274]=[1644]
= . 25 [53,10[47,00| 12 x[2,76] = [33,12) | 11 x[2,76] = [30,36
b
. 37 [69,65|63,55 | 18x[2,76] = [49,68] | 17 x[2,76] = (46,92
50 [67,00(61,10| 16x[2,76]= [44,16] | 15 x[2,76] = [41,40
M3 6 torretas ajustadas
) 4 -40 UNC 4-40 UNC
i maxi 15,5 maxi 15,5
a— L] 1 1N
T*Lm wvwvwwwww%cnpdemasadeu ! S 1; S
contacto .8 la.se
2,84 2,84
Con-
tacto
47 n21

(7090000000060 0006®
A I L

- ([t teee

Q> 4a

RRRRRR

Taladro metalizado

Tecnologia
press-in
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Sub-D DIN 41652 . CECC 75301-802 - IEC 60807

Numero de contactos

9-50

Press-in, rectos, sin clips de masa press-in

Identificacion

Niveles de prestaciones
Explicaciones, ver pagina 20.08
Otros niveles de prestaciones bajo pedido

Conector macho
Altura del marco central x = 5,7 mm

cuerpo metalico con muescas

Por favor, incluya el digito para orificios
roscados o torretas hembra ajustadas
orificio de @ 3,1 mm p 47
M3 D> 5
4-40UNC P> 6
torretas ajustadas 4-40 UNC » 72

Conector hembra
Altura del marco central x = 5,7 mm

cuerpo metalico

Por favor, incluya el digito para orificios
roscados o torretas hembra ajustadas

orificio de @ 3,1 mm » 47
M3 » 5
4-40UNC P> 6
torretas ajustadas 4-40 UNC » 72

Conector hembra
Altura del marco central x = 6 mm

cuerpo metalico

Por favor, incluya el digito para orificios
roscados o torretas hembra ajustadas

orificio de @ 3,1 mm » 0"
M3 > 1
4-40 UNC > 2
torretas ajustadas 4-40 UNC » 3?2

) No suele estar en stock

N.2 de
contactos

15
25

15
25
37

15
25
37
50

Nivel de prestaciones

3

09 66 124 770 .
09 66 224 770 .
09 66 324 770 .

0966 114 750 .
09 66 214 750 .
09 66 314 750 .
09 66 414 750 .

0966 114 750 .
09 66 214 750 .
09 66 314 750 .
09 66 414 750 .
09 66 514 750 .

2) La version con torretas ajustadas 4-40 UNC para el nivel de prestaciones 3 no suele estar estar en stock
Dimensiones de conectores, ver pagina 20.13. Condiciones de conexion, ver pagina 20.08.

N.2 de referencia

Nivel de prestaciones

2

09 66 124 670 .
09 66 224 670 .
09 66 324 670 .

0966 114 650 .
09 66 214 650 .
09 66 314 650 .
09 66 414 650 .

0966 114 650 .
09 66 214 650 .
09 66 314 650 .
09 66 414 650 .
09 66 514 650 .




Sub-D

Numero de contactos

9-50

Press-in, rectos, sin clips de masa press-in

Identificacion

Conector macho
9 — 25 contactos

Conector hembra
9 — 37 contactos

Conector hembra
50 contactos

Taladrados de la placa

DIN 41652 - CECC 75301-802 - IEC 60807

llustracion
M3 6
4 -40 UNC
ooodjoooo
o]
VRVVRR I NYRVYY \
marca para versién de 5,7 mm I I 1T

Cara de conexién segun: DIN 41652 - CECC 75301-802 - IEC 60807

T Q

- o LS i

2 @\{m
',5' ¢eccesrasece
[

=

o

Q o

M3 6
4-40 UNC

1

N marca para
version de 5,7
mm

!

al

—={125maxf=—
7N

T

|

M3 6
4 -40 UNC

i R

moxi 6,3

VVEVETUY

TIVEVYYY

g

HARTING

—

Dimensiones en mm

torretas ajustadas

4 -40 UNC
L2
X Y
6+0,2 4,20 +0,2
57+02 |435+0,2

torretas ajustadas

4 -40 UNC
\
P
>

torretas ajustadas
4 - 40 UNC

m—

2,84

T
2,8L

"v; 2,8t

/ T

Los contactos press-in desde la posicion 34 a la 50 estan
invertidos 180 grados
Cara de conexion segun: DIN 41652 - CECC 75301-802 - IEC 60807

9-37

Con-
g tagct1o a b g h
B " 9 |31,00(2490| 4x[2.74]=[1096]| 3x[2.74]=[822]
= G; @g?e@@@@@@@@e@e@+@e®@@@©@©@@@®@ei} & 15 139,30 [3320| 7x[2.74]=[19.18]| 6x[2.74]=[1644]
Secccscgsccsssse; 25 |53,10(47,00 | 12x[2,76]=[33,12]| 11 x[2,76] = [30,36]
N 37 | 69,65 63,55 | 18x[2.76]=[49.68] | 17 x[2.76] = [46.92]
50 |67,00|61,10| 16 x[2.76]= [44.16] | 15 x[2.76] = [41.40]

T
_f.
=
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SEK  Version press-in estandar

Numero de contactos

Configuracion
de los contactos
Longitud de los contactos

Certificaciones

Disefio segun

Paso

Corriente de trabajo

Tension de trabajo

Tensioén de prueba Uye.

Resistencia del contacto
Resistencia del aislamiento

Rango de temperatura

10, 14, 16, 20, 26, 34,
40, 50, 60, 64

rectos

4,5 mm

IEC 60603-13

D 2632

BT 224

BS 9525

NFC 93-428 (HE 10)
MIL DTL 83503

2,54 mm [0,100°]

1A

350V DC or AC peak

1 kv

<20 mQ
>210°Q

-550C ... + 125 °C

La temperatura méxima incluye el calentamiento
de los contactos y la temperatura ambiente

Materiales
Moldura

Contactos

Superficie del contacto
Zona de contacto

PBT
UL 94-VO
Bronce fosforoso

bahada en oro segun nivel
de prestaciones?

Caracteristicas técnicas

HARTING

Terminaciones Taladrados de PCB recomendados

PCB banada en Taladrado IR[50:025
plomo y estano Cu min. 25 pm
Sn max. 15 ym
Taladrado metalizado 0,94-1,09 mm
PCB estahada Taladrado B
quimicamente Cu min. 25 um
Sn min. 0,8 ym
Taladrado metalizado 1,00-1,10 mm
PCB bafada en Taladrado 1,150,025
Au/Ni Cu min. 25 pm
Ni 3-7 ym
Au 0,05-0,12 ym
Taladrado metalizado 1,00-1,10 mm
PCB banada en Taladrado 1,150:025
plata Cu min. 25 pm
Ag 0,1-0,3 pm
Taladrado metalizado 1,00-1,10 mm
OSP PCB bana- Taladrado 1,15%0.025
da en cobre Cu min. 25 um
Taladrado metalizado 1,00-1,10 mm
Espesor de la PCB: = 1,6 mm

Fuerza de insercion y extraccion

Maximum force [N]
N.© de contactos | Nivel de prestaciones
1
10 20
14 28
16 32
20 40
26 52
34 68
40 80
50 100
60 120
64 128

) Nivel de prestaciones 1 segun IEC 60 603-13, 500 ciclos de conexién, prueba de gas de 10 dias
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SEK IEC60603-13

Numero de contactos

10-64

Conector macho,
contactos press-in rectos

Identificacion

Conector macho con terminaciones press-in
rectas
Longitud: 4,5 mm

Dimensiones, ver pagina 20.17

N.2 de
contactos

10
14
16
20
26
34
40
50
60
64

<
<

Sin palancas

09 18 510 5929
09 18 514 5929
09 18 516 5929
09 18 520 5929
09 18 526 5929
09 18 534 5929
09 18 540 5929
09 18 550 5929
09 18 560 5929
09 18 564 5929

N.2 de referencia

Con palancas cortas Con palancas largas

09 18 510 5919
09 18 514 5919
09 18 516 5919
09 18 520 5919
09 18 526 5919
09 18 534 5919
09 18 540 5919
09 18 550 5919
09 18 560 5919
09 18 564 5919

HARTING

09 18 510 5909
09 18 514 5909
09 18 516 5909
09 18 520 5909
09 18 526 5909
09 18 534 5909
09 18 540 5909
09 18 550 5909
09 18 560 5909
09 18 564 5909

>
>

Nivel de prestaciones 1 segun IEC 60 603-13, otros niveles de prestaciones bajo peticion




SEK IEC 60603-13

Numero de contactos

10-64

Conector macho,
contactos press-in rectos

HARTING

Identificacion llustracion Dimensiones en mm
Conector macho N2 de
contactos A C D E F G

10 32,11 21,84 [ 17,91 |[2,54] x 4 =[10,16]| 45,11| 50,11

14 37,19| 26,92 | 22,99 |[2,564] x 6 =[15,24]| 50,19| 55,19

16 39,73| 29,46 | 25,53 |[2,564] x 7 =[17.78]| 52,73| 57,73

20 44.81| 34,54 | 30,61 |[2,564] x 9=[22,86]| 57,81| 62,81

26 52,43| 42,16 | 38,23 |[2,54] x 12 =[30.48]| 65,43| 70,43

34 62,59 52,32 | 48,39 |[2,54] x 16 =[40.64]| 75,59 80,59

40 70,21/ 59,94 | 56,01 |[2,54] x 19 =[48.26]| 83,21| 88,21

50 82,91/ 72,64 | 68,71 |[2,54] x 24 =[60.96]| 95,91/100,91

60 95,61| 85,34 | 81,41 |[2,54] x 29 =[73,66]|108,61|113,61

64 [100,69| 90,42 | 86,49 |[2,54] x 31 =[78,74)|113,69|118,69

g/l;racggztacto Palancas cortas

n?1 4,53 =Toa[1]

L5

Mox 6,5

A N ﬁ 8
2| EI z :j \ig . 57
J PHame
pp—rtes o @ _@_
LRELERIELL) Mo .0
2 orificios @ 2,56 [@ [0.20) .
0| Seccién B-B

17,52

orificios @2,54

Contacto n.?1 —

Taladrados de la placa

- &180.05
e
[ALSER ) IaSabbiiing SN |

) Sin ranura de polarizacién
para conector macho de
10 6 14 contactos

2) Tolerancia de paso: + 0,1

Tecnologia
press-in

20

17



Tecnologia
press-in
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SEK Versién press-in de perfil bajo

Numero de contactos

6, 10, 14, 16, 20, 26, 34,
40, 50, 60, 64

Configuracion de los contactosrectos

Longitud de los contactos

Certificaciones

G“ Us

Paso
Corriente de trabajo
Tension de prueba Urms.

Resistencia del contacto
Resistencia del aislamiento

Rango de temperatura

Press-in
Diametro de taladros
metalizados de PCB

5,5 mm

IEC 60603-13

DIN EN 60603-13

D 2632

BT 224

NFC 93-428 (HE 10)

Certificacion UL: E102079
conforme a MIL DTL 83503

2,54 mm [0,100]

1A

1kV

<20 mQ
>10°Q

-550C... + 105 °C

La temperatura maxima
incluye el calentamiento de
los contactos y la tempera-
tura ambiente

0.09
21,0 1006 mm

Taladrados de PCB recomendados

para proceso press-in

Espesor de la PCB

Materiales
Molde

Superficie del contacto
Zona de contacto

Taladro : @ 1,12 -1,15 mm

Cu 1 25-75pum
Sn : 5—-15um
1.6 —3,2mm

Resina termoplastica (PBT)
UL 94-VO

bafiado en oro segun nivel
de prestaciones?

Caracteristicas técnicas

Fuerza de insercion y extraccion

HARTING

Maximum force [N]
N.2 de contactos | Nivel de prestaciones | Nivel de prestaciones
1y2 3

6 12 18
10 20 30
14 28 42
16 32 48
20 40 60
26 52 78
34 68 102
40 80 120
50 100 150
60 120 180
64 128 192

) Nivel de prestaciones 3 segun IIEC 60603-13, > 50 ciclos de conexidn, sin prueba de gas
Nivel de prestaciones 3 segun IEC 60603-13, > 250 ciclos de conexion, prueba de gas de 4 dias
segun MIL DTL 83503, > 0,76 pm Au (30 ppulgada), otros niveles de prestaciones bajo pedido



SEK IEC 60603-13

Numero de contactos

6—64 2
Vg

Conector macho de perfil bajo, contactos press-in rectos

N.2 de
Identificacion contactos  N.2 de referencia llustracion
Conector_ ma_cho N.2 de A B E
con terminaciones contactos
press-in rectas 6 09 18 506 LI 329 6 15,2 | 12,78 |[2,54]x 2=[ 5,08]
Longitud: 5,5 mm 10 09 18 510 LJ 329 10 20,3 | 17,86 |[2,54|x 4 =[10,16]
14 09 18 514 LJ 329 14 25,4 | 22,94 |[2,54]x 6=[15,24]
16 09 18 516 LJ 329 16 27,9 | 2548 |[2,54|x 7=[17,78]
20 09 18 520 LJ 329 20 33,0 [ 30,56 |[2,54]x 9=[22,86]
26 09 18 526 LJ 329 26 40,6 | 38,18 ((2,54]x 12 =[30,48]
34 09 18 534 LJ 329 34 50,8 | 48,34 |[2,54]x 16 =[40,64]
40 09 18 540 LJ 329 40 58,4 | 55,96 |[2,54]x 19 =(48,26]
50 09 18 550 LJ 329 50 71,3 | 68,66 |[2,54|x 24 =[60,96/
60 09 18 560 LJ 329 60 84,0 |81,36 |[2,54]x 29 =(73,66/
64 09 18 564 LJ 329 64 89,1 | 86,44 |[2,54]x 31 =(78,74]

Marcado para contacto n.2 1
1 41 2)
I TN B
l.!.l -
= |l
@ "

:Uj,

|

5,5 r
=
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ey

fet—— [
Contacto
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) PR ——
$H+E 445444

2 L]l
B

-——A

3
9,2

- {

'

-]

—_———
Contacto
M 1l
Taladrados Contacto
de la placa n.e2 "'1

ekl

HARTING

Dimensiones en mm

]

t4teeees

~——
Contacto le— F¥ _..[
n.e1
Para nivel de prestaciones 3 especifique el digito [,z ;; glg :agu:a ge PO:aﬁizaC!{)z pa:a g 12“6 1t4 contactos
Para nivel de prestaciones 2 especifique el digito |6 In ranura de polarizacion para & contactos

3) Tolerancia de paso: + 0,1

> 0,76 pm Au (30 ppulgada) bajo pedido 55| No suele estar en stock.

Tecnologia
press-in
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